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1. A PP-R MUANYAG CSORENDSZER TULAJDONSAGAI
A Pipelife PP-R mianyag csérendszert az MSZ EN ISO 15874 és a DIN 4726 szabvanyok szerint gyartjak.

Anyag tulajdonsagok:

Az RA 130 E tulajdonsagai mértékegység érték
Striség Kg/m3 900-910
Omledék folyasi index (MFR 230/2,16) g/10 perc 0,30
Utémunka
(Charpy) 23°C kJ/m? 31
-20°C kJ/m2 2,2
CsuUsztatd nyiré rugalmassagi modulus N/mm? 400
Huzasi rugalmassagi modulus N/mm? 900
Relativ megnyulas a kuszashataron % 12
Nyulas % 200
Szilardsag a kuszashataron N/mm? 26
Vizfelvétel %/7 nap 0,03
Hossziranyu linedris hétagulasi egyltthaté mm/mK 0,15
HoévezetS-képességi egyutthatd w/mK 0,24

1.1. Vegyi ellenallo-képesség

A PP-R-bél készilt csdvek az dsszes olyan anyag szallitasara alkalmasak, amelyek a csé anyagat nem tamadjak meg. Ellen-
allnak az altalanosan hasznalt fertétlenitszerek hatasanak olyan koncentracidban és olyan hatasidé mellett, amelyet alta-
lanosan hasznalnak az ivéviz-vezetékek fertStlenitésére (de nem feltételezett, hogy a cséveket tartésan fertétlenitd szerek
szallitdsara hasznaljak). Nem ellendlléak azonban t6bb koncentralt kéolajipari termék hosszantarté hatasaval szemben. A
szallitott kozeg pH értéke 2 és 12 k6zott lehet, vagyis a viz lehet mind savas, mind ligos kémhatasu. A cséveket a ktilonbozé
ipardgakban egész sor reaktiv folyadék szallitasara fel lehet hasznalni, de nem javasolt az oxidalé hatasu kézegek szallitasa.
A mlanyag csévek nem rozsdasodnak!

A PP-R anyagok vegyszerallosagat tobb nemzeti és nemzetkdzi szabvany taglalja. Mi az ISO/TR 10358 és a DIN 8078 (1.
szamu melléklet) szabvanyok alkalmazasat javasoljuk. Kérésére segitlink e szabvanyok alapjan az alkalmazhatésag megha-
tarozasaban.

Minden kézeg szallitasa soran figyelni kell arra, hogy a csévek élettartama a névekvé kézeghémérséklettel egyltt csokken
ez a csOkkenés egyes anyagok esetén erételjes lehet.

1.2. A Pipelife PP-R cs6rendszer élettartama

A polimer lancok, hasznalati hémérsékleten allandé mozgasban vannak. Ha az anyagot megterheljuk bizonyos (allandé
irdnyba haté terheléssel) ez a lancmozgas irdnyitotta valik, és a lancok bizonyos mérték( atrendez6déséhez vezet. Ezt
nevezzik orientacidonak. A jelenség normal hémérsékleten rendkivil lassti, am a hémérséklet emelkedésével gyorsul. E
jelenség kovetkezménye az, hogy a terhelés irdnydban javulnak az anyag szildrdsagi mutatéi, az arra széget bezaré irdny-
ban romlanak. Természetesen az eldirt PN (névleges nyomas) értéken és Gzemi hémérsékleten ezzel a jelenséggel nem
kell ktulén szamolni. Ezért is nagyon fontos a pontos tervezés és az Gizemi h6mérséklet és nyomas pontos tartasa. Amikor
az egyes anyagoknal azt vizsgaljak, hogy alkalmasak-e a nyomas alatti hasznalatra, és ha igen milyen Gzemelési feszlltség
mellett, meghatarozzak a szilardsagi jelleggérbéjuket. Ezeket az un. élettartam goérbéket hosszu tavu laboratériumi bel-
sényomas vizsgalatokkal és az ezekre alapozott extrapolaciés szamitasokkal nyerik. Az egyes anyagcsoportokra jellemzé
élettartam gorbéket kbzzéteszik az EN és ISO (esetenként EN 1SO) termékszabvanyokban, és amelyeket igy természetesen
a MSZ szabvanyok is atvesznek (MSZ EN, MSZ EN ISO, stb.). A polimer lancok mozgasanak masik kovetkezménye az igyne-
vezett relaxacio, ami azt jelenti, hogy ha nem all fenn tartés eréhatas, akkor a cs6falban az idé mulasaval egy az anyagra
jellemzé minimum értékre csokken a terhelés hatasara keletkezett feszlltség. Ez a jelenség segithet a karos fesziltségek
leépulésében (hajlitasi helyeken, stb.), de gyorsithatja a tonkremenetelt a megengedettnél nagyobb terhelés esetén.
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A csovek falvastagsaga Ugy van meghatarozva, hogy figyelembe véve a hideg-, melegviz ellato, illetve a flitésrendszerek
mikodési sajatossagait (szakaszos hé-terhelés, stb., Miner szabaly), hogy maradé szilardsaguk, a tervezett élettartam végén
— az elGirt biztonsagi egyutthatot (lasd késébb) is figyelembe véve — elérje azt az értéket, amely a csérendszer megbizhaté
Uzemeltetéséhez szikséges. A Miner szabaly Iényege, az hogy a mlanyag ¢sé ténkremenetele ardnyos annak terhelésével.
Ha tehat a csdévet nem Gzemeltetik végig a maximalis Gzemi nyomason, akkor az élettartama meghosszabbodik — lasd a
kovetkezé tablazatot. A falvastagsag (csésorozat), és a megfelelé nyomas helyes megvalasztasa, az elGirasszerd telepités, és
Uzemeltetés esetén a rendszer varhato élettartama 50 év.

Az MRS 8 szilardsagu PP-R csé hémérséklet, nyomas és élettartam 6sszefliggése

i Nyomas (bar)
Hémeérséklet °C Elettartam (évben)
S5 S2,5
5 14,1 28,1
10 13,7 27,3
20
25 13,3 26,5
50 12,9 2257/
5 10,1 20,2
10 9,8 19,6
40
25 9,4 18,8
50 9,2 18,3
5 7,2 14,3
10 6,9 13,8
60
25 6,7 13,3
50 6,4 12,7
5 6,0 11,9
10 5,9 11,7
70
25 5,1 10,1
50 4,3 8,5
5 4.8 9,6
80 10 4,0 8,0
25 3,2 6,4

A tablazatban megadott értékek C = 1,5 biztonsagi tényezé alkalmazasaval kertltek meghatarozasra a DIN 8077 szabvany
szerint, amelyet a belsd vizvezeték rendszerek tervezési szamitasaihoz alkalmaznak. A bevonalkazott tartomany nem alkal-
mas a melegvizes csérendszerekhez.

1.3. A miianyag csévek hasznalatanak lizemeltetési kéltségei

A felhasznal6 szamara a miianyag csovek hasznalata szamos elénnyel jar. Ezek egyike a nagyfoku ellenallo képesség a lera-
kodasok képzddésével szemben (6ntisztitd hatas, allando atfolyasi keresztmetszet). Rugalmassaguk révén a csévek a szalli-
tas és a szerelés soran ellenallnak a kisebb séruléseknek. Nem all fenn az a veszély, hogy a cséveket a mikroorganizmusok
vagy a penészgombak tdmadjak meg, s nem fenyeget az elektrokémiai korr6zié sem. Az alacsony fajlagos tdomegének ko-
szonhetSen gyorsabb, pontosabb és biztonsagosabb vele a munkavégzés, s csokkenti a szallitas és a raktarozas koéltségeit.

Alacsony bekeriilési koltségek + alacsony szerelési koltségek + hosszu élettartam + karbantartasmentes lizemelés

egy évre vetitett legalacsonyabb lizemeltetési koltség
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1.4. Tanusitvanyok, egészségvédelem

A PP-R nyomécsé rendszer rendelkezik az épitési termékekre vonatkozé megfelelségi igazolassal (EME), amit a 3/2003.
(i.25.) BM-GKM-KVVM egyittes rendelet és az EME-k kiadasara jogosult intézményeket kijeldld 16/1998. (IKK.8.) IKIM koz-
lemény alapjan az Epit&ipari Min&ségellenérzd Innovacios Kht. adott ki. A-79/2006

A termékkor ugyancsak rendelkezik az ivévizzel érintkezé anyagokra vonatkozé 201/2001. X. 25. Korm. rendelet szerinti
ANTSZ engedéllyel. OTH-3531-2/2003

Az engedélyeket kérésre postai Uton megkuldjuk, illetve a www.pipelife.hu honlaprél letéltheték.

2. TAROLAS ES KEZELES, JOTALLASI FELTETELEK
2.1. Tarolasi feltételek, kezelés

e APP-Rrendszer elemeit tilos szabadtéren tarolni, tovabba tilos kitenni allando, kézvetlen napsttésnek és idéjarasi ténye-
z6knek.
¢ A rendszer elemeit tarolé helyiségben, szaraz és pormentes kérnyezetben kell elhelyezni.
e Arendszert tilos szerves oldészerekkel, oldészereket vagy egyéb vegyszereket tartalmazé termékekkel egy helyen tarolni
a térolt anyag (benzin, olaj, kéntartalmu vegyszerek, stb.) inaktivitdsara vonatkozé garancia nélkul.
e A rendszer elemeit tilos h6sugarzasnak kitenni; a h6forrastél legaldbb 1 m tavolsdgot kell biztositani.
e A csoveket a kiszallitds soran hasznalt tekercsekben vagy kartondobozokban kell tarolni.
e A tarolasi h6mérséklet nem haladhatja meg a +40°C fokot.
e A térolas és kezelés kdzben a cséveket nem szabad éles feluletekkel alatdmasztani.
e A szdlas kiszerelésben szallitott csoveket vizszintes helyzetben kell tarolni, legaldbb 0,10 m tavolsagra a padlo6 felett; a
rakat magassaga nem haladhatja meg a 0,60 métert.
o A tekercses kiszerelésben szallitott csdveket vizszintes helyzetben kell tarolni, legaldbb 0,10 m tavolsagra a padlé felett;
legfeljebb 10 tekercs helyezhet6 egymasra.
e A PP-R rendszer elemeinek kezelése sordn 6rizzik meg a csomagolas épségét.
e A rendszer kezelése soran a kulénallé elemek ne csisszanak a foldre, illetve ne érintkezzenek éles targyakkal; a kezelés
soran az elemeket ne érje erételjes behatas.
e Az anyag atvétele soran ellenérizzik a kovetkezéket:
e Az anyag mennyiségét, - a dokumentacidban lévé adatok helyességét
e Az aru és a csomagolas lathaté épségét
* A megadott méretbeli eltérések helyességét

2.2. A jotallas feltételei

A PP-R rendszer minden elemére vonatkozéan a Pipelife Hungéria Mdagyagipari Kft. a 11/1985 (V1.22.) EVM-IpM-KM-MEN-
BKM egyuttes rendelete alapjan 10 éves kotelez jotallast nyudjt. A termékfelelSsségrél sz6l6 1993. évi X. torvény alap-
jan megtériti tovabba a rendszer barmely elemének igazolt anyaghibdja esetén a PP-R rendszer hibdjabél eredd karokat,
ugyancsak 10 évig. A j6tdllas a teljes PP-R rendszerre vonatkozik, amennyiben az a PP-R rendszer elemeibdl, azaz kizarélag
PP-R cs6vekbdl és idomokbdl 4ll, illetve a felhaszndlé betartotta a kiilénleges tarolasra és az 6sszeszerelési eljarasra vonat-
kozo szabalyokat, valamint a vonatkoz6 muszaki el8irasokat és szabvanyokat.

e A jotallas kizarolagosan és dokumentalhatéan csak a Pipelife PP-R rendszer elemeire vonatkozik.

e A szerelés soran nem hasznalhatok fel olyan elemek, amelyek a Pipelife PP-R rendszerhez nem megfeleléek. A szere-
léshez nem szabad kendert hasznalni, helyette teflonszalag vagy tomit6 paszta sztkséges (Siseal — kizardélag a fémbdl
készllt menetekre).

e Az anyagot ugy kell tarolni, hogy az megfeleljen a fentebb megadott, szigoritott tarolasi feltételeknek.

e A tervezésnek, szerelésnek és Gzemeltetésnek 6sszhangban kell lennie a Pipelife PP-R rendszerhez tartozo jelen kézi-
kényvvel.
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3.A PIPELIFE PP-R RENDSZER ELEMEI

3.1. Milanyag csévek

A PP-R mlianyag csoveket vizvezeték-rendszerekhez gyartjuk, az aldbbi névleges méretekben: 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75,
90, 110 mm. A méret a ¢s6 kuls6 atmérdjét adja meg mm-ben.

A falvastagsdgot a rendszerben uralkodé nyomas befolyasolja, amely egyben meghatarozza azt is, hogy a cséveket milyen
rendszerben lehet hasznalni:

S5-SDR 11 (PN 10) — belsé hideg vizes halézatok és padlofitési haldzatok.

S 2,5-SDR 6 (PN 20) — bels6 meleg vizes hal6zatok.

Magyarorszagon az ISO 15674 szabvany C méretosztalyUnak besorolt 20 x 2 mm-es ¢s6 terjedt el padl6f(itésre attetsz6 és
fedett kivitelben egyarant, S 4,5 - SDR 10 (PN 10) méretarannyal.

Cséméretek a vizcs6-halézatokhoz az EN ISO 15874 szabvany szerint

A csé6 falvastagsaga (mm)

Méret (mm)

S5 $25
16 1,8 2,7
20 1,9 34
23 2,3 4,2
32 2,9 54
40 3,7 6,7
50 4,6 8,3
63 5,8 10,5
75 6,8 12,5
90 8,2 15,0
110 10,0 18,3

Megjegyzés:

Tekintettel arra, hogy meleg vizben 30-50 °C k6zo6tti hémérsékleten elszaporodhatnak a baktériumok, s kéztik a Legionel-
la tipusuak is, ezért azt javasoljuk, hogy a melegviz-tarolot és a csGrendszert rovid idére hevitsék 60 °C-70 °C kozotti hé-
mérsékletre, rendszeresen legaldbb évente s ezért kizarélag S 2,5 (SDR6) (PN 20) nyomasosztalyba tartozé cséveket hasz-
naljanak.
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3.2. Idomok

MéretUket tekintve az idomok a csévekhez igazodnak. A legnagyobb nyomasértékre — S 2,5 (SDR6) (PN 20) — méretezve
gyartjak 6ket. A mianyag idomok alakja a rendszerben valé felhasznalasuk madjatél és funkcidjuktél fligg. Az idomokat
egyszer(ien a kovetkez6képpen osztalyozhatjuk fel:

* muanyag idomok, amelyek a rendszer alapjat képezik: T-idomok, konyokok, karmantyuk, szkiték, vakdugdk, dugok
stb.,

e kombinalt idomok, a csévek és szerelvények menetes részeinek csatlakoztatasdhoz (fémbetétes idomok): fali korongok,
bordas csékapcsolok karimaval stb.),

* muanyag elzaré szerelvények: egyenes szelepek és golydscsapok,

e kiegészité elemek: rogziték, keresztidomok, dilataciés hurkok.

Fémbetétes menetes csatlakozo6 idomok:

Kiils6 menetes csatlakozé — kiilsé menetes sargaréz betéttel elldtott idom, a meneteket is beleértve, a fém betét teljes hos-
szaban nikkelezett. Az Ujabb tipusti idomoknal a rézbetét belsé feltletére is egy szakaszon benyulik a féccsontott mianyag
test. Alkalmazhaté mind a hideg -, mind a meleg vizes rendszerekhez — lasd az dbrat. Gyartjak kényok, T-idom és egyenes

toldd formaban is.
P v
-------- B -

W

\\\
\

Bels6 menetes csatlakozé — nikkelezett belsé menetes sargaréz betéttel készilt idom (lasd az abrat), amely hasznalhaté
mind a hideg vizes, mind a meleg vizes rendszerekhez. Gyartjak belsé menetes konyodk, T-idom és falikorong kivitelben.

Megjegyzés: A mlanyag és a kombinalt idomok valasztékat lasd a kataloégus 13. fejezetében.

4. POLIFUZIOS HEGESZTES

4.1. Szerszamok és segédeszk6zok

A poliftiziés hegesztéshez, a hegeszt6 berendezést a hegesztett ¢sé atmérGje és a hegesztési munkak jellege szerint kell
megvalasztani.

A Pipelife Hungaria Kft. altal forgalmazott Dytron Polys P- 4a hegesztégépeknél a szabalyozé modul segitségével 180-280°C
ko6zott 10 °C-onként allithatd be a hegesztési hémérséklet, és szabalyozhatd a megfelel§ atméréhoz tartozé hegesztési idé
is. A berendezésen a hegeszté fejek fellilete teflon réteggel van bevonva (PTFE) ami megakadalyozza a mlanyag feltapa-
dasat.

A hegesztéshez (az 6sszetolashoz) 40 mm-es cs6atméré felett segédkészilékeket kell alkalmazni!

A mUanyag csdvekhez a csévago olldkat és a vagdszerszamokat a cs6atmérének megfeleléen kiildnbdzé méretekben gyart-
jak. Az olléknal a nyirdsi nyomaték t6bb 6sszenyomasra van elosztva.
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Az idomok és a csovek hegesztendd fellileteinek tisztitasara szalmentes (sz6szmentes) papirt kell hasznalni (nem alkal-
mazhato szines papir). Megfelelnek a specialis, egyszer hasznalatos, izopropil-alkohollal atitatott torl6kend6k, melyeket a
kiszaradas ellen légmentesen zaré foliatasakokba csomagolnak.

A csovek és idomok tisztitoszere arra szolgal, hogy a hegesztés el6tt a hegesztendé fellleteket megtisztitsak a vegyi szen-
nyez6désektdl. Megfelel§ tisztitdszer az izopropil-alkohol, 96%-0s szesz, esetleg a denaturdlt szesz. Benzintartalmu tiszti-
toszerek, és egyéb szerves oldoszerek haszndlata, nem megengedett.

Javasoljuk hogy a 4. szamu tablazat alapjan hatdrozzak meg a csé betolasi mélységét az idomba, majd ezt mérdszalag és
filctoll segitségével jeloljék a csévégen. A hegesztés elStt a ¢sé vagasa soran keletkezett sorjakat késsel tavolitsak el.

4.2. A polifaiziés hegesztés lényege és menete

A polifuziés hegesztési varrat ugy keletkezik, hogy egyidejlileg képlékeny allapotba melegitjik fel az idom csatlakozé
tokjat és a csévéget, majd ebben a plasztikus allapotban a csévet betoljuk az idomba, régzitjik és hagyjuk lehilini, aminek
révén nagy szildrdsagu homogén kotés jon létre.

Figyelem! Hideg allapotban az idom nem hizhaté ra az azonos névleges méreti csére.

A hegesztési folyamat soran — egyebek mellett — a hegesztés alapveté paramétereit, azaz a h6mérsékletet, a nyomast és a
hegesztési idéket (melegitési, 6sszetolasi, h(itési) kell betartani. Ezeknek a paramétereknek a betartasa hatdrozza meg a
hegesztési varrat minéségét és élettartamat.

Hémeérséklet: A PP-R (PP 3-as tipus) (MRS 8) csovek és idomok hegesztési hémérséklete 260 °C.
Hegesztési nyomas: Az idom és a cs6 kozotti méretatfedés biztositja a tokéletes hegesztéshez sziikséges nyomast.
I1d6: A hegesztéshez sziikséges id6ket az egyes atmérénként a kdvetkezé tablazat mutatja.

Hegesztési tablazat a PP-R csévekhez (MRS 8)

Betolasi Melegitési id6 Beallitasi idd T2 Kotési id6 A varrat
Atmérd (mm) e ) (mim) T1 I Thero) T3 megszilarduldsanak

yseg (masod-perc) P (masod-perc) ideje T4 (perc)

16 14 5 5

20 15 5 3 5 2

25 17 7 7

32 19,5 8 8

40 21,5 12 6 12 4

50 24,5 18 18

63 29 24

75 33 30 8 30 6

90 37 40

110 43 50 10 50 8

A hegesztés fazisai:
1) El6készités

¢ A hegeszté berendezés el6készitése:
e hegeszt6 feluletek megtisztitasa
* hegesztési hémérséklet bedllitasa,
e A csovek és a kotGidomok elSkészitése:
e vizualis ellendrzés,
* acs6 levagasa,
* acs6 és a kotéidom megtisztitasa,
* a betolasi mélység bejeldlése.

Figyelem! A betolasi mélység a 4.-es hegesztési tablazatban van megadva. A ¢sé betolasi mélysége az idomba, nem azonos

az idom tokjanak mélységével. A betolasi mélység kb. 1T mm-rel kisebb legyen a tok mélységnél. 40 mm-es atmérdig a he-
gesztés kézzel végezhetd, a nagyobb atméréket segédkészilék hasznalataval kell hegeszteni!
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2) Melegités

* a csovet és az idom tokjat egyidejlileg kell a hegeszt6gép csonkjaira helyezni, anélkul, hogy kézben a csévet vagy az
idomot elforgatnank. A melegitést szigortian a tablazatban meghatarozott ideig kell végezni!

3) Beallitas

¢ a felmelegitett elemeket egyszerre kell levenni a hegeszt6gép csonkjairdl és az idom tokjat lehetS leggyorsabban a ¢sé
végéhez kell illeszteni. A megadott id6 maximalt, azt tullépni nem lehet, anélkll, hogy a felmelegitett feltletek le ne
hilnének. Korlatozni kell az erételjes [égmozgast is!

4) Osszekotés

* acsé betolasa az idomba, szervesen kapcsolodik az el6z6 fazishoz. A betolast tengelyirdnyd nyomassal kell végrehajtani,
anélkul, hogy a csévet elforgatnank az idomban. Ezt kévetSen a hilési id6 tartamara régziteni kell az 6sszekapcsolandé
elemek helyzetét.

5) Lehiilés (megszilardulas)

e id6re van szikség ahhoz, hogy a kdtés természetes Uton lehiljon. Ezen idStartam letelte utan a varrat mar kezelhetd,
azonban még nem érheti tartés, mechanikus terhelés, példaul a rendszer vizzel valé feltoltése. A h(ilési id6t semmilyen
koéralmények k6z6tt nem szabad réviditeni, és a lehillést nem szabad hideg vizzel vagy hideg levegével gyorsitani.
Figyelem! Az utolsé fazist kdvetéen a kdtés még nem hl ki tokéletesen, és a kdtésben még nem allt be az egyensulyi
allapot. A rendszer (tartds mechanikus megterhelést jelent6) hideg vizzel valé feltoltése el6tt a kotéseknek, a legutolsd
hegesztési varrat elkészitésétél szamitva, az alabbi minimalis idén keresztul kell hdlnie:

16, 20, 25, 32 mm-es atméré — 60 perc
40, 63, 75 mm-es atméré — 90 perc
90, 110 mm-es atmérd — 120 perc

4.3. Az anyagok hegeszthet6sége

A mlanyagok hegeszthetdségét a hegeszthetdségi osztaly szerint biraljak el, amelyet az adott anyag émledékfolyasi indexe
(MFR) alapjan hataroznak meg.

1) Garantalt hegeszthetdség: az anyagok azonos hegeszthet&ségi osztalyban vannak és az MFR értékek fedik egymast.
2) Feltételes hegeszthetdség: az anyagok azonos hegeszthetéségi osztalyban vannak és az MFR értékek nem fedik egymast,
de a gyarté garantélja a kélcsonds hegeszthetéséget.

gyartoktol szarmazéd azonos anyagok (PP-R és PP-R) kombindlasat, hacsak a gyarté cég mast nem ir el6. Cégunk kereskedel-
mi halézataban kaphato, ugyan azon termékcsalddban forgalmazott, mas gyartdktél szarmazé mianyag csévek és idomok
esetében, garantaljuk ezek hegeszthetéséget az azonos anyagu sajat termékeivel (PP-R és PP-R).

Figyelem! A fentebb emlitett hegesztési feltételek, 6mledékfolyasi indexek viszonya a polipropilén anyagra vonatkoznak.
Egyéb anyagkombinacidk (példaul polipropilén-polietilén) nem hegesztheték 6ssze. Ilyen esetben mas kotési médot kell
alkalmazni.

5. MUNKAVEGZESI FELTETELEK

A munkahelyek és a munkavégzési terek feleljenek meg a biztonsagi el6irasoknak. A munkatereket megfelel6en meg kell
vilagitani, védeni kell a szél, az es6 és az id6jaras egyéb hatasaival szemben - legjobb a védétets alkalmazasa — és olyan
kezelési és tarolasi feltételeket kell kialakitani, melyek megakaddalyozzak a m@ianyagok mechanikus sérulését.

A téli idészakban a |étesitmény azon részét, ahol a szerelést végzik, megfelel6 hémérsékletre fel kell fliteni. A Pipelife PP-R
rendszer elemeinek hegesztését csak +5 °C kérnyezeti hémérséklet felett szabad végezni. Az dsszekdtendd részeket a he-
gesztés elStt legaldbb 1 6ran at ebben a temperalt munkatérben uralkodé hémérsékleten kell tarolni.
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6. IVOViz-, HIDEG ES MELEG VIZES HALOZATOK

6.1. A csovek nyomvonala

A szerelést az érvényes szabvanyokbdl kiindulé tervdokumentécié alapjan kell végezni.

A csévek nyomvonalat és védelmét ugy kell megtervezni, hogy az épuletszerkezetek dilatacidja ne terhelje a cséveket.
A cs6vezeték kialakitasakor figyelembe kell venni a sajat dilataciot annak kezelését lirakkal, iranytorésekkel, a fix és csu-
sz6 alatamasztasok pontos megtervezésével.

Az ivovizes6 nem haladhat at olyan tereken, melyekben a kéolajtermékek gézei fokozott koncentracidban fordulnak el
(Gzemanyagraktarak, flitéolaj-raktarak stb.), de ez minden PP cs6vezeték esetében kertlendd.

A belsé vizhalozat csovét csak akkor lehet az épulet padlézata ala (aljzatbetonba) fektetni, ha azt mechanikai védelem-
mel latjak el (véddcsé, csé a csében, szerelGcsatorna stb.).

Agvezetékek, leallasok

A ledllasokat olyan moédon, kell kialakitani, hogy azok ne sérllhessenek meg berendezési targyak (pl.: tukrok, korlatok
stb.) rogzitése miatt, furas vagy vésés kovetkeztében.

Minden kifolyé szerelvényt fixen kell régziteni, vagy hagyomanyos médon a klasszikus falazatok esetén, vagy régzité
elemek segitségével, konny( szerkezet( falaknal.

A csoveket rogzité bilincsek segitségével kell megfogatni. A ¢sé és a rogzitd bilincs kozé filcbél, habszivacsboél, gumibol,
polietilénbdl stb. készult betétet kell elhelyezni, amely megakadalyozza a csé kopdsat a dilatacios mozgasok soran. Ma-
anyag roégzité elemek is alkalmazhatoék, ilyen esetben nincs sziikség betét alkalmazasara.

A hornyokban futoé csdvek rogzitését a hészigetelésen vagy véddcsdvon torténd gipszeléssel is meg lehet oldani.

A csényomvonalak kit(izését a tervdokumentacié szerint kell végezni Ggy, hogy betartjak a csovek elbirt lejtésszogét. Ha
a dokumentaciéban a lejtés nincs elbirva, akkor a csévet a kifolyd vagy leereszté szerelvények felé minimalisan 0,3%-os
lejtéssel kell beépiteni.

Felszall6 csé6

Felszall6 cs6 ledgazasait az dgvezetékek felé a gépészeti aknaban kdzvetetten, konyokkel alakitjdk ki ugy, hogy a fel-
szall6 és a csatlakozo cs6 kozott rugalmas ag j6jjon létre. Ezzel a megoldassal hatékonyan lehet kompenzalni a mlanyag

1. bra 2

.

A felszall6 csovet kompenzator elemekkel kell ellatni.
A felszall6 vezetékeknél az alkalmazott kompenzatorok fliiggvényében fix- és csusz6 megfogast kell alkalmazni.
A felszallo csovek rogzithetéek a miianyagbol készult , pattintos” bilincsekkel, vagy gumibetétes bilincsekkel.

Az épliletszerkezet minden attorését (fal- és fodémattoréseket) megfelelé mianyag védécsével kell kialakitani (polieti-
Iénbél, PVC-bél stb. készult csdvek), gy, hogy a PP-R haszoncsé kdzvetlenll ne érintkezzen az épuletszerkezettel.

A felszalld csé és a falattorésen atvezetd véddicsé kozotti teret tlizvédelmi szempontbdl nem éghetd anyaggal kell tomi-
teni (megakadalyozva ezzel a kéményhatas érvényesllését).

‘ 1. Eplletszerkezet

p ! 2. Manyag védécsé
| 3. Nem égheté anyag

/| 4. Felszallé cs6

PrpeLiFe @,



o A felszall6 cséveket 6nall6 elzard szerelvénnyel kell ellatni.

o A felszallé cséveket Ugy kell racsatlakoztatni a gerinchalézatra, hogy megakadalyozzuk a felszallé ¢sé sajat tomege és a

hétagulas altal el6idézett hatasok atadodasat a vizszintes vezetékszakaszra.

e Az egyes felszallo csovek (strangok) elzaro szerelvényeit a gyors elzarhatésag érdekében kénnyen hozzaférhetd helyre

kell elhelyezni.

Vizszintesen futé cs6halézat (gerinchal6zat)

e A vizszintesen futdé miianyag cséhalézatot elhelyezhetjik csétalcakon mennyezet alatt, fali hornyokban, padlécsator-
nakban, vagy mlanyag-, illetve lemezvalyikban. A manyag csévek acél, vagy rézcsé halézathoz térténd régzitése nem

ajanlott az eltéré hétagulas miatt.

e A vizszintes cs6haldzatot - a felszallé cs6hdz hasonldan - fix- és csiszépontos megfogasokbdl allé kompenzator elemek-

kel kell ellatni, amelyek felveszik a h6tagulas okozta alakvaltozasokat.

A csovek lejtése

e Avizszintesen futo csoveket legalabb 0,3%-os lejtéssel kell vezetni a lehetséges viztelenités legalacsonyabban 1évé pont-

jdhoz vagy a légtelenités legmagasabban fekvé pontjatol.

e Ajanlatos a hideg vizes cs6halézatot gy kialakitani, hogy az a becsatlakozasi pont (a leereszt§ szerelvénnyel ellatott viz-
méré készulék) felé lejtsen. A meleg vizes cs6rendszereknél és a cirkuldltatott meleg viznél a lejtést a meleg vizes tarolé

felé javasolt kialakitani.

e A vizszintes cs6nek azt a részét, amely a felszallo ¢sé felé nem légtelenithetd, legmagasabb pontjan 6nallé Iégtelenitd
szeleppel kell ellatni. Azokat a csGrészeket, amelyeket a kifolyasi helyeken nem lehet vizteleniteni, 6nallé Urit6 szerel-
vénnyel kell ellatni.

6.2. A cs6tarto elemek tavolsaga

Abban az esetben, ha a cséveket a falra szerelve vagy a mennyezet alatt vezetik, akkor be kell tartani az alatamaszto, illetve
rogzité elemek megfeleld tavolsagat.

Az S 2,5 (SDR®6) vizszintesen vezeték tarto elemeinek tavolsaga
Az egyes hémérsékleteken az aldtdmasztd elemek ,L” tavolsdga, cm-ben megadva (lasd a tablazatot)

Cs6-atméré
16
20
25
32
40
50
63
75
920

20 °C

90

95

100
120
130
150
170
185
200

30 °C

85

90

100
115
130
180
160
180
200

40 °C

85

85

100
115
125
140
155
175
185

50 °C

80
85
95
110
120
130
150
160
180

60 °C

80
80
90
100
115
125
145
155
175

70 °C

70
70
90
95
110
120
140
150
160

80 °C
65
70
85
90
100
110
120
140
150

Az S 5 (4,5) vizszintesen szerelt csévek tarté elemeinek tavolsdga (lasd a 20 °C és 30 °C jeldlési oszlopokat):

a tablazatban szereplé értékeket 0,85-6s egyUtthatoval kell megszorozni.

Példa: az (S5, SDR 11) PN 10, 20-as atmérgji csovek alatdmasztasi pontjainak tavolsaga 30 °C h6mérsékleten
L=90x 0,85 = 76,5, kerekitve 75 cm.

A csétarto elemek tavolsaga fuggdlegesen szerelt csdveknél:

A fuggéleges csdveknél a tarto elemek tavolsagai 1,3-szor nagyobbak lehetnek, mint a vizszintes cséveknél. A tartok helyé-
nek és tavolsaguknak a pontos meghatarozasahoz figyelembe kell venni a kompenzatorokat és a tervezgi utasitast.
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6.3. Alkalmazhat6 ko6tési modok

e A PP-R anyagbdl készilt mGanyag cséveket altalaban hegesztéssel kotik dssze, de szikség esetén alkalmazhaté karimas
kotésekkel torténd mechanikus 6sszekotés is. Fémcesovekkel vald 6sszekdtésnél menetes kotdidomok alkalmazasa is le-
hetséges. A cséveket nem lehet ragasztani!

e A mechanikus szoritokotéseknél, amelyeket a kiildnb6z6 anyagokbdl készilt csévek atmeneteinél lehet hasznalni, ki kell
kérni a gyarté nyilatkozatat arrél, hogy a kapcsolé elemek hasznélhaték-e a hideg vagy meleg vizhez, s ha igen, milyen
megengedett maximalis Gzemi nyomason és hEmérsékleten.

e A csovek szlkitése alapvetSen az erre szolgalé idomokkal térténik, a meglévé idomokat semmilyen esetben sem szabad
médositani és atalakitani.

e A cs6rendszer iranytoréseit idomok segitségével kell kialakitani. A csérendszerben a csévek megengedett legkisebb
hideghajlitasi sugara a ¢sé kilsé atmérGjének az 50-szerese, azaz r = 50 x d. A hajlitas sordn a cséveket nem szabad nyilt
langu égdbkkel sem hélégfuvo berendezéssel melegiteni.

e A padléfiitéshez gyartott, tekercsben [évs csdveket, kisebb hajlitasi sugarral - r = 10 x de — lehet meghajlitani.

* A cs6kotésekhez és a javitasokhoz felhasznalhaté az olyan, elektrofittingekkel t6rténé hegesztés, amelyek az adott ¢sé
anyagaval 0sszehegesztheték.

* A melegvizhez készilt mianyag cséveket az atfolyasos vizmelegiték vagy a hétarolds vizmelegiték utan csak abban az
esetben lehet hasznalni, ha méd van a vizmelegités hémérsékletének szabalyozasara, azaz a kézeghémérséklet az PN
20-as (S 2,5) csdvek esetében maximum 10,9 bar Gizemi nyomdas mellett tartésan nem haladja meg a 60 °C hémérsékletet,
révid ideig pedig maximum 8,3 bar Gzemi nyomason a 70 °C h6mérsékletet.

A menetes cs6kotések tomitése:

1) Tilos a kenderkdc hasznalata, tekintettel arra, hogy ennél nagy meghutzasi nyomaték szikséges, amelynek koévetkez-
tében a mlanyagbdl kiszakadhat illetve meglazulhat a fémbetét.

2) Kizarélag a teflonszalag és teflonzsindr vagy egyéb teflon bazisu témitéanyagok hasznalata javasolt. A felhasznalt tomi-
t6 anyagoknak rendelkeznitk kell az ivévizzel érintkezé anyagokra vonatkozé 201/2001. X. 25. Korm. rendelet szerinti
ANTSZ engedéllyel.

Figyelmeztetés: a mlianyag menetes csé kotéidomokat a kévetkez6 esetekben nem szabad haszndlni:

1) a melegvizes csérendszereknél — a hémérsékletkulonbségek altal eldidézett dilatacié a mlanyagbdl készilt menetek
mechanikus megterhelését idézi eld,

2) a mechanikusan terhelt csoveknél — hajlitas, dinamikus hatasok, rezgések,

3) a bonthaté kotéseknél — ahol feltételezhetd a kotés gyakori szét- és 6sszeszerelése.

6.4. Specialis alkalmazasi teriiletek
Kulonleges alkalmazasi terileteken torténd felhasznalast (vegyi folyadékok, illetve gdznem( anyagok elvezetése) a gyar-
téval egyeztetni kell, illetve alkalmazni kell a vegyszerallésagi jellemzéket tartalmazé ISO/TR, és/vagy DIN szabvanyokat,

mivel figyelembe kell venni a cs6 anyaganak vegyi ellenallé képességét, fizikai tulajdonsagait és a szerelési technolégia
egyéb kovetelményeit.

7. A MUANYAG CSOVEK HOTAGULASANAK KIEGYENLITESE

A csé szerelésekor és a csérendszer Uzemeltetésekor a hémérséklet-kulonbségek hatdsara végbemegy a csovek megnyulasa
(6sszehuizédésa). Ezen hosszusagvaltozas nagysaga fligg a cs6é hosszatdl, a linearis hétagulasi egyutthatétél és a hémérsék-
letkGl6nbségtél.

A linearis hétagulasi egyutthatok dsszehasonlitasa

Anyag o (mm/mK)
PE 0,20
PP-R 0,15
PB 0,13
PVC 0,08
Acél 0,012
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Példa:

hémérséklet a szereléskor 15 °C

hémérséklet az lizemelés soran (meleg viz) 65 °C
a ¢s6 hosszUsaga 6 m

PP-R (PP 3-as tipus) 0,5 mm/mK

2 |—_°r-|- 3r-|-

Al=ox-L-At

ahol: At =1, -t
Al1=0,15-6-50=45mm

A kiszamitott hossziranyu tagulast megfelel6 tipusi kompenzator segitségével lehet kiegyenliteni.

a) L — kompenzator b) U - kompenzator

Fix megfogas CsUszd megfogas

Fix megfogas Csiszd megfogas Cslszd megfogas Fix megfogas

Karmantyu

Ls

Karmantyu

7

Csdsz6 megfogas Fix megfogas

¢) Hurok kompenzator

Fix megfogas Cssz6 megfogas CsGszd megfogas Fix megfogas
4 4 4
= == = | —
Karmantyu \\‘LKarmantylﬁ

A kompenzator altal felvett megnyulas:

L cs6hossz
de (mm) max. A | (mm) Al megnylas
16 90 Ls a kompenzator hossza
20 80
25 70
32 55
40 45

A rugalmas &g hossza Ls (a kompenzator hossza) a megnyulastél és a cs6atmérstdl fugg.

Ls= kVAI-d,

ahol:

k anyagallandé (a PP-R esetében k = 30)
Al amegnyulas (mm)

de a ¢s6 atmérdje (mm)

Ls=  30-V45-32=1138 mm



PP-R NYOMOCSO RENDSZER

Osszefoglalas:

A 32 mm-es atmérdéji, 6 m hosszisagu PP-R ¢sé 15 °C-rél 65 °C-ra torténs felmelegitésekor a ¢sé 45 mme-rel nyulik meg.
Ennek a megnyuldsnak a kompenzalasdhoz minimum 1138 mm hosszUsdgu rugalmas agat kell kialakitani.

A kompenzator helyes miikodése a fix és a cslisz6 megfogasi pontok megfelels elhelyezésétél fugg.

Fix pont — olyan régzités, amelynél a csének nincs lehetdsége a dilataciora. Fix pontot lehet |étrehozni példaul a cs6hajlat-
ban (1. abra), vagy azon a helyen, ahol csészerelvényt vagy vizmérét helyeznek el (2. abra).

1. dbra 2. abra

Csusz6 megfogasi pont — olyan régzitési mod, amely megakadalyozza, hogy a ¢sé a tengelyiranybdl kitérjen, azonban nem
akadalyozza a tengelyiranyu dilatacios mozgast (3. abra).

3. abra

1

>

A fentebb bemutatott kompenzatorokat mind a vizszintes, mind a felszallé csévek esetében lehet hasznalni. Abban az
esetben, ha a mlanyag csdveket a vakolat alatt vezetik, kompenzatorok hasznalata nem lehetséges. Az ilyen esetekben a
hétagulast a ¢sé hullamossagaval, és némi szabad térrel (csé a csében) kompenzaljak.

A csovek dilatacidjaval szamolni kell az dgvezetékeknél is. A felszallé aknakban az dgvezetékek ledgazasainal tgyelni kell
arra, hogy ezek a csovek a felszallo vezeték hosszUsagvaltozasai soran ugyancsak képesek legyenek a dilatacio felvételére
(lasd az abrat a felszallé csovekrdl sz616 fejezetben). A csdvek hétagulasanak kompenzaldsa fontos tényezé a miianyag viz-
vezetékek helyes miikddésének biztositasaban. Amennyiben a csének nincs lehetésége a megnyulasra vagy az 6sszehuzo-
dasra, ugy a cséfalakban huzé- és/ivagy nyomoédfesziltségek koncentralédnak, melyek erésen leréviditik a csé élettartamat.

8. A CSOVEK SZIGETELESE

o A beltéri vizvezetékcsévek nem vezetheték at olyan helyiségeken, ahol normal Gzemelés alatt a h6mérséklet 5 °C ala esik,
kivéve, ha a rendszer megfelel§ védelmet kap a h6mérsékletcsokkenés hatasai ellen (pl. szigeteléssel).

e A hidegvizcsoveket (falon kivil, szerel6csatornaban stb. vezetve) paralecsap6das ellen szigetelni kell.

* A meleg vagy fltott kornyezetben, falon kivil vezetett, vagy fltéscsdévekkel, illetve cirkulaciés melegvizvezetékkel par-
huzamosan elhelyezett hidegvizcsdveket megfeleld védelemmel (pl. hészigeteléssel) kell ellatni a vizhémérséklet emel-
kedésének megakaddlyozasa céljabdl. A parhuzamosan futé ivoviz- és melegvizcsdvek szigetelésével megakadalyozhatéd
a viz felmelegedése, ezaltal a karos baktériumok elszaporodasa is.

* A melegvizcsdveket, illetve cirkuldcios vizcsdveket hészigeteléssel kell ellatni a héveszteség megakaddlyozasa érdekében,
a hatalyos el6irasoknak megfelelSen.

e A szigeteléshez kulénb6z6 anyagok hasznalhaték, igy, polisztirol, PE, PP vagy PUR hab, asvanyi-, Uvegszalas szigetels-
anyag. A szigetel6anyag rétegének minimalis vastagsdga hidegviz esetén 5 mm, melegviz esetén 10-15 mm.

o A csészigeteléseket eléfeszitéssel (hossziranyban kissé 6sszenyomva) kell felszerelni a gyarté utasitasainak megfelelGen,
mivel a habalapu anyagoknal hosszanti irdnyban természetes zsugorodasra kell szamitani.

9. A CSOVEK JAVITASA

A mianyag csévek hasznalata sordn nem zarhaték ki az olyan meghibasodasok, amelyet a szakszer(tlen szerelés, a rossz
mindségl hegesztési munka és a cs6haldzat élettartama soran a kulsé hatasok — példaul mechanikus sérulés (faras, vésés,
atszuras stb.) vagy az Gzemelési feltételek el6re nem lathaté valtozasa (a csdvekben 1évé kozeg hémérsékletének, esetleg
nyomasanak megnovekedése) — idéznek elS. Ezekben az esetekben a csévek elrepednek, vagy mas mddon sérilnek. llyen
esetekben el kell végezni a szakszer( javitast.

A javitasi modszer a sértlés mértékétdl fligg. Az esetek tobbségében a cséhalézatnak csak egy lokalis része séril, amelyet
a hegesztett kotés oldhatatlansaga miatt ki kell vagni, és ki kell cserélni.

A gyakorlatban a javitast a legegyszer(ibb médon végzik el, ami azt jelenti, hogy a sérilt csészakaszt kivagjak és a meg-
felel6 idomok segitségével Uj szakaszt hegesztenek be. Ez a mddszer a legegyszer(ibb, ugyanakkor hosszadalmas, és apré
sérllések esetén is nagyobb kémiives munkara van szikség.
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10. PP-R MUANYAG CSOVEKBOL KESZULT FUTESI CSORENDSZER

10.1. Padlofiitési rendszerek

o A padloflités csovezéséhez Magyarorszagon altaldban S 4,5 — SDR 10 (PN 10) 20 x 2,0 mm-es tekercsben gyartott cséve-
ket alkalmaznak, a fiit6é cs6kigyok kialakitasdhoz. A cs6nek létezik egyrétegi , Natur”, és haromrétegi , Oxi stop” az az
oxigéndiffuzié-védett valtozata. Az ,,Oxi stop” cs6évon a PPR haszoncsé kulsS fellletén egy ragasztéréteg és egy EVOH
(etilén-vinil-alkohol) réteg van, amely megakadalyozza az oxigén bejutasat a flitévizbe. A flitéviz maximalis hémérsékle-
te nem lépheti tul a 70 °C-t, és az lzemi nyomas ne haladja meg a 4 bar értéket.

e Oxigéndiffuzié ellen nem védett ,,Natur” csé hasznalata esetén a fltérendszer korrézié elleni védelméhez a kévetkezé
intézkedéseket javasoljuk:

- korrézidallé anyag kivalasztasa vagy a teljes flitérendszerhez, vagy osztott rendszernél azokhoz az elemekhez, amelyek
kapcsolatba kertlnek a manyag cséveken atfolyo vizzel (h6cserélé),

- a flt6vizben korréziot csokkentd adalékanyagok inhibitorok hasznéalata. (Mosészerek és egyéb feluletaktiv anyagok
alkalmazasa szigoruan tilos!)

10.2. Radiatoros flitési rendszerek

e A flitérendszer megtervezését az érvényes szabvanyok és elSirasok szerint végezzik. A mlanyag csdvek sajatossdgainak
figyelembe vételével kell betartani a fltésszerelési szabdlyokat. A csdvek élettartamanak meghatarozasakor a meleg
vizvezetékekre a normal viznél haszndlt biztonsagi tényezénél nagyobb biztonsagi tényezét kell figyelembe venni (C =
2,5).

e Alapvetéen az S 2,5 sorozatba tartozé csdveket hasznaljak (PN 20), melyeknél a f(itéviz maximalis h6mérséklete 80 °C,
mig a maximalis zemi nyomas 2,5 bar lehet. A f(it6vizet el&allité berendezésnek rendelkeznie kell pontos héfok-szaba-
lyozéval, amely megakadalyozza azt, hogy a flitéviz a maximalisan megengedett h6mérséklet f6lé melegedjék. A fém-
csovekhez képest a mlianyag csévek nagymérték(i hétagulasa miatt a kompenzaciot a vonatkozo fejezetben megadott
szamitasok szerint kell megoldani.

e A csGalatamasztok tavolsagat — az adott cséméretnek és hémérsékletnek megfeleléen kell meghatarozni-, tekintettel a
csovek esetleges behajlasara és levegbsddésére.

e A csovek a padléban vagy a falhornyokban megfelel6 mechanikai védelemmel ellatva (hészigetelés vagy gégecsd) ve-
zethet6k. A mechanikus sérulés kockazatara valé tekintettel semmiképpen nem javasoljuk azt, hogy a csévet falon kivul
szabadon vezessék. Ha a csoveket nem akarjuk az épuletszerkezetben elhelyezni, tgy példaul a fal mentén, a padlénal
vezetett cséveket burkolattal kell ellatni.

11. A MUANYAG CSOVEK TERVEZESE ES MERETEZESE

A mianyag csévek tervezési szamitasait a DIN 8077 szabvany szerint végzik. Ebben a szabvanyban a szamitasokhoz meg-
adjak a viz aramlas sebességének — a fémcsdvekhez viszonyitva eltéré — maximalis értékeit, és a surlédas okozta nyomas-
veszteségi egyltthatd szamitasdhoz a falak érdességének egyutthatodjat. A Pipelife PP-R rendszer felhasznalasaval készulé
miianyag vizvezeték szamitasanal, tervezésénél és szerelésénél szamos eltérés fordul el6 a korabbi, acélcsovekbdl készitett
vizvezeték-rendszerekhez képest. Ezért azt javasoljuk, hogy a tervezést megel6z&en alaposan ismerkedjenek meg a md-
anyag cs6halézatok problematikajaval.

12. NYOMASPROBAK

o Az ¢sszeszerelés utan, de még a kézmUivezetékhez vagy a sajat vizforrashoz torténé csatlakoztatas elétt a beltéri vizve-
zetéket ellendrizni kell, illetve nyomasprobanak kell aldvetni. Az ellenérzésrél és a nyomasprébarél jegyzékodnyvet kell
irni a vonatkozo6 elGirasoknak megfelel&en.

e A cs6vezetékek vizsgdlata sordn a teljes rendszer, nyomasallésagat és vizzardsagat ellendrizni kell.

e A nyomaspréba el6tt a beltéri vizvezetéket vizzel at kell 6bliteni, majd a legalacsonyabb pontndl le kell Uriteni.

e A nyomdasprobara a tartozékok, szerelvények, méréeszkdzok és késziulékek (csapok a vizhalézaton, biztositészerelvé-
nyek, szivattyuk, fit6testek stb.) felszerelését kovetSen kerul sor.

e A beltéri vizvezetékeket szobahémérsékleten (23+2 °C, vagy az alatt), az zemi nyomas 1,5 szeresén kell vizsgalni (mini-
mum 1,5 MPa)

e A rendszer vizzel valo feltoltése utan a belsé vizvezetéket lizemi nyomason kell tartani 12 éran keresztul. Ezt kévetSen
fel kell emelni a tulnyomast a vizsgalati nyomasértékre.

e A vizsgalati tulnyomas elérése utan egy 6ra elteltével a nyomasesés nem lehet nagyobb 0,02 MPa -nél. Ha ennél jobban
lecsokken, a nyomasproba nem megfeleld.
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PP-R NYOMOCSO RENDSZER

13. IDOMVALASZTEK

KERULG IDOM SDR 6 (PN 20)

TERMEKKOD D1 3 L H | T /ﬂ
PPCSOHID20I 20 +0.3 3,4 400 45,0 | - /

PPCSOHID25I 25 +0.3 4,2 400 50,0 : |'/f\-—
PPCSOHID32I 32 +0.3 54 400 70,0 Il
PPCSOHIDA40I 40 +0.4 6,7 460 85,0

(]
(]

DILATACIOS ELEM

TERMEKKOD D1 S L D3
PPDILAT20I 20 +0.3 3,4 480 185,0 [ a fh/:h ' f;’_‘.
PPDILAT25I 2540.3 42 490 205,0 ' / ) A i /— _
PPDILAT32I 32403 54 450 210,0 . l [ 1] 8 } \Cj_::_“_;\.
PPDILAT40I 40 40.4 6,7 510 235,0 \ /] é}f\_ g

KONYOK 45°

TERMEKKOD d1 al D1 Z1 B - . il ,-g:\\‘
PPW1-020X45FI  19.5-0.3  19.3-0.3 26.8+0.3  14.5+0.2 18,7 d i
PPW1-025X45FI  24.5-0.3  243-0.4 33.4+03  16.0+0.2 21,2
PPW1-032X45FI  31.5-0.3  31.3-0.4 42.8+03  18.1+0.2 39,0
PPW1-040X45FI  39.4-0.4  39.2-0.4 53.4+0.4  20.5+0.3 38,0
PPW1-050X45FI ~ 49.4-0.5  49.2-0.5 66.6+0.5 23.5+0.3 46,0
PPW1-063X45FI  62.5-0.6  62.1-0.5 84.0+0.6 27.4+0.3 50,0
PPW1-075X45FI  74.9-0.6  73.7-0.6  100.0 +0.7 31.0 +0.4 48,5
PPW1-090X45FI  89.9-0.6  885-0.6 120.0+0.9 35.5+0.4 56,2
PPW1-110X45FI  110.0-0.6 108.3-0.6 141.6+0.9 41.5+0.4 66,3

KONYOK 90°
TERMEKKOD d1 al D1 z1 B
PPW1-020X90FI ~ 19.5-0.3  19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2 25,5 _.,'
PPW1-025X90FI ~ 24.5-0.3  243-04 33.4+03 16.0+0.2 29,9 '
PPW1-032X90FI ~ 31.5-0.3  31.3-04 42.8+0.3 18.1+0.2 40,0
PPW1-040X90FI  39.4-0.4  39.2-04 53.4+04 20.5+03 40,0
PPW1-050X90FI ~ 49.4-0.5  49.2-0.5 66.6+0.5 23.5+0.3 48,0
PPW1-075X90FI ~ 74.9-0.6  73.7-0.6  100.0+0.7 31.0 +0.4 70,5
PPW1-090X90FI ~ 89.9-0.6  88.5-0.6 120.0+0.9 35.5+0.4 81,5
PPW1-110X90FI 110.0-0.6 108.3-0.6 141.6+0.9 41.5+0.4 98,1

KONYOK 90° BELSO
TERMEKKOD d1 al D1 z1 B1 D2 z2
PPW1-020X90FBI 19.5-0.3 19.3-0.3 26.8 +0.3 14.5+0.2 23,0 20+0.3 14
PPW1-025X90FBI 24.5-0.3 24.3-0.4 33.4+0.3 16.0+0.2 32,5 25+0.3 16
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KONYOK 90°

KULSG BRONZ MENETTEL

KONYOK 90°

TERMEKKOD d1
PPWAG020X1/2"1 19.5-0.3
PPWAG020X3/4"1 19.5-0.3
PPWAG025X1/2"1 24.5-0.3
PPWAG025X3/4"1 24.5-0.3
PPWAG032X3/4"1 31.5-0.3
PPWAG032X1”l 31.5-0.3

TERMEKKOD d1
PPWIG020X1/2"1 19.5-0.3
PPWIG020X3/4"1 19.5-0.3
PPWIG025X1/2"1 24.5-0.3
PPWIG025X3/4"| 24.5-0.3
PPWIG032X3/4"1 31.5-0.3

PPWIG032X1"I 31.5-0.3

KONYOK 90°

TERMEKKOD D
PPWIGH020X3/4" | 20
PPWIGH020X1"1 20
PPWIGH025X3/4" | 25
PPWIGH032X1"1 32
PPWIGHO032X5/4" | 32

TERMEKKOD
PPW3020I

TERMEKKOD
PPKERESZT020I
PPKERESZT025I

d1
19.5-0.3

al D1

Z1

19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2

al D1

Z1

19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
31.3-04 42.8+0.3 18.1+0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2

G1
12"
3/4"
12"
3/4"

'

G2 PM
3/4"
1
3/4"
'
11/4

KONYOK HAROM AGU

al
19.3-0.3

D1
26.8 +0.3

KERESZTIDOM

6HR
36
41
35
41
41
a5

BELSO BRONZ MENETTEL

6HR
35
41
36
41
41

45,5

I
48
45
51
57
61

Z1
14.5 +0.2

30,0
35,0
33,0
BIAS
41,5
41,0

B
30
30

33,5
32
36
41

d1,d2,d3,d4 a1l,a2,a3,a4 D1,D2,D3,D4 Z1,22,23,Z4
14.5 +0.2
16.0 +0.2

19.5-0.3
24.5-0.3

19.3-0.3
24.3-0.4

26.8 +0.3
33.4+0.3

B1
31,5
32,5
33,5
32,0
39,0
41,5

B1
31,0
32,0
32,0
32,0
39,0
41,0

OLDHATO BELSO BRONZ MENETTEL BRONZ BETETTEL

63
64
65
76
83

B
25,0

L B
51 25,5
58 29,0




PP-R NYOMOCSO RENDSZER

EGAL T-IDOM

TERMEKKOD d1 d2 d3 a1 a2 a3 D1 D2 D3 z1 22 z3 B L
PPT020TIDOMI 19.5-0.3 19.5-0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 19.3-0.3 19.3-0.3 26.8+0.3 26.8+0.3 26.8+0.3 14.5+0.2 14.5+0.2 14.5+0.2 26,0 54,0
PPTO25TIDOMI 24.5-0.3 24.5-0.3 24.5-0.3 243-0.4 243-0.4 243-0.4 33.4+03 334403 33.4+0.3 16.0+0.2 16.0 +0.2 16.0+0.2 27,0 65,0
PPTO32TIDOMI 31.5-0.3 31.5-0.3 31.5-0.3 31.3-0.4 31.3-0.4 31.3-0.4 428403 42.8+0.3 42.8+0.3 18.1+0.2 18.1+0.2 18.1+0.2 36,0 78,0
PPTO40TIDOMI 39.4-0.4 39.4-0.4 39.4-04 39.2-0.4 39.2-0.4 39.2-0.4 53.4+0.4 53.4+0.4 53.4+0.4 20.5+0.3 20.5+0.3 20.5+0.3 42,0 94,0
PPTOSOTIDOMI 49.4-0.5 49.4-0.5 49.4-0.5 49.2-0.5 49.2-0.5 49.2-0.5 66.6+0.5 66.6+0.5 66.6+0.5 23.5+0.3 23.5+0.3 23.5+0.3 50,0 114,0
PPTO63TIDOMI 62.5-0.6 62.5-0.6 62.5-0.6 62.1-0.5 62.1-0.5 62.1-0.5 84.0+0.6 84.0+0.6 84.0+0.6 27.4+0.3 27.4+0.3 27.4+0.3 70,0 140,0
PPTO75TIDOMI 74.9-0.6 74.9-0.6 74.9-0.6 73.7-0.6 73.7-0.6 73.7-0.6 100.0 +0.7 100.0 +0.7 100.0 +0.7 31.0 +0.4 31.0 +0.4 31.0 +0.4 70,0 142,0

SZUKITETT T-IDOM
TERMEKKOD d1 d2 d3 al a2 a3 D1 D2 D3 z1 22 z3 B L
PPTR20x25x20l 19.5-0.3 24.5-0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 24.3-0.4 19.3-0.3 26.8+0.3 33.4+0.3 26.8+0.3 14.5+0.2 16.0+0.2 145+0.2 27 64
PPTR25x20x25] 24.5-0.3 19.5-0.3 24.5-0.3 24.3-0.4 19.3-0.3 243-0.4 33.4+03 26.8+0.3 33.4+0.3 16.0+0.2 14.5+0.2 16.0+0.2 33 60
PPTR25x25x201 24.5-0.3 24.5-0.3 19.5-0.3 243-0.4 243-0.4 193-0.3 33.4+03 334403 26.8+0.3 16.0+0.2 16.0+0.2 145+0.2 27 64
PPTR25x32x25 24.5-0.3 31.5-0.3 24.5-0.3 24.3-0.4 31.3-04 243-04 33.4+0.3 42.8+0.3 33.4+0.3 16.0+0.2 18.1+0.2 16.0+0.2 36 76
PPTR25x20x201 24.5-0.3 19.5-0.3 19.5-0.3 24.3-0.4 19.3-0.3 19.3-0.3 33.4+03 26.8+0.3 26.8+0.3 16.0+0.2 14.5+0.2 145+0.2 30 60
PPTR32x20x32I 31.5-0.3 19.5-0.3 31.5-0.3 31.3-0.4 19.3-0.3 31.3-0.4 42.8+03 26.8+0.3 42.8+0.3 18.1+0.2 145+0.2 18.1+0.2 32 69
PPTR32x20x25] 31.5-0.3 19.5-0.3 24.5-0.3 31.3-0.4 19.3-0.3 243-0.4 428+03 26.8+0.3 33.4+0.3 18.1+0.2 145+0.2 16.0+0.2 32 69
PPTR32x25x32| 31.5-0.3 24.5-0.3 31.5-0.3 31.3-0.4 24.3-04 31.3-04 42.8+0.3 33.4+0.3 42.8+0.3 18.1+0.2 16.0+0.2 18.1+0.2 33 70
PPTR32x32x25/ 31.5-0.3 31.5-0.3 24.5-0.3 31.3-0.4 31.3-0.4 243-0.4 42.8+03 428+03 33.4+0.3 18.1+0.2 18.1+0.2 16.0+0.2 39 77
PPTR32x40x32] 31.5-0.3 39.4-0.4 31.5-0.3 31.3-0.4 39.2-0.4 313-0.4 428+03 534404 42.8+0.3 18.1+0.2 20.5+0.3 18.1+0.2 44,5 89
PPTR40x20x401 39.4-0.4 19.5-0.3 39.4-0.4 39.2-0.4 19.3-0.3 39.2-0.4 53.4+0.4 26.8+0.3 53.4+0.4 20.5+0.3 14.5+0.2 20.5+0.3 36 78
PPTR40x25x40l 39.4-0.4 24.5-0.3 39.4-0.4 39.2-0.4 24.3-0.4 392-04 53.4+04 33.4+0.3 53.4+0.4 20.5+0.3 16.0+0.2 20.5+0.3 37,5 81
PPTR40x32x401 39.4-0.4 31.5-0.3 39.4-0.4 39.2-0.4 31.3-0.4 39.2-0.4 53.4+0.4 428+0.3 53.4+0.4 20.5+0.3 18.1+0.2 20.5+0.3 43,5 90
PPTR50x32x501 49.4-0.5 31.5-0.3 49.4-0.5 49.2-0.5 31.3-0.4 49.2-0.5 66.6+0.5 42.8+0.3 66.6+0.5 23.5+0.3 18.1 +0.2 23.5+0.3 42,5 80
PPTR50x40x501 49.4-0.5 39.4-0.4 49.4-0.5 49.2-0.5 39.2-0.4 49.2-0.5 66.6+0.5 53.4+0.4 66.6+0.5 23.5+0.3 20.5+0.3 23.5+0.3 57,5 114
PPTR63x32x631 62.5-0.6 31.5-0.3 62.5-0.6 62.1-0.5 31.3-0.4 62.1-0.5 84.0+0.6 42.8+0.3 84.0+0.6 27.4+0.3 18.1+0.2 27.4+0.3 55 107
PPTR63x50x631 62.5-0.6 49.4-0.5 62.5-0.6 62.1-0.5 49.2-0.5 62.1-0.5 84.0+0.6 66.6+0.5 84.0+0.6 27.4+0.3 23.5+0.3 27.4+0.3 66,5 140
PPTR75x50x75] 74.9-0.6 49.4-0.5 74.9-0.6 73.7-0.6 49.2-0.5 73.7-0.6 100.0 +0.7 66.6 +0.5 100.0 +0.7 31.0 +0.4 23.5+0.3 31.0+0.4 70,5 142
PPTR75x63x75] 74.9-0.6 62.5-0.6 74.9-0.6 73.7-0.6 62.1-0.5 73.7-0.6 100.0 +0.7 84.0 +0.6 100.0 +0.7 31.0 +0.4 27.4+0.3 31.0+0.4 70 142
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TERMEKKOD
PPTAG020X1/2"1
PPTAG025X1/2"1
PPTAG025X3/4"1
PPTAG032X1/2"1

TERMEKKOD
PPTIG020X3/8"1
PPTIG020X1/2"1
PPTIG020X3/4"1
PPTIG025X1/2"1
PPTIG025X3/4"|
PPTIG032X1/2"1
PPTIG032X3/4"1

PPTIG032X1"I

TERMEKKOD
PPTIGH020X1/2"1
PPTIGH020X3/4"|

PPTIGH020X1"I
PPTIGH025X3/4"|
PPTIGH025X1"I
PPTIGH032X3/4"|
PPTIGH032X1"I
PPTIGH032X5/4"|

T-IDOM KULSO BRONZ MENETTEL

d1
19.5-0.3
24.5-0.3
24.5-0.3
S5 =03

al D1 Z1
19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2

T-IDOM BELSO BRONZ MENETTEL

d1
19.5-0.3
19.5-0.3
19.5-0.3
24.5-0.3
24.5-0.3
31.5-0.3
31.5-0.3
31.5-0.3

al D1 Z1
19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
19.3-0.3 26.8 +0.3 14.5 +0.2
19.3-0.3 26.8+0.3 14.5+0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
24.3-0.4 33.4+0.3 16.0 +0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2
31.3-0.4 42.8+0.3 18.1+0.2

T-IDOM BELSO BRONZ MENETTEL OLDHATO

D
20
20
20
25
25
32
32
32

Gl G2PM !
8" 2 47
n2r 3 a8
34" 1 50
"7 34 53
34" 1 56
1”3 60
34" 1 56

" 114" 60

60
61
67
66
69
73
71
78

B L

65,0
68,0
80,0
36 68,0

B L

64,5
66,0
74,0
76,0
81,0
68,0
80,0
86,0

65
66
74
75
80
68
79
85

TERMEKKOD
PPM-020KARMI
PPM-025KARMI
PPM-032KARMI
PPM-040KARMI
PPM-050KARMI
PPM-063KARMI
PPM-075KARMI
PPM-090KARMI
PPM-110KARMI

d1 d2 al
19.5-0.3 19.5-0.3 19.3-0.3
24.5-0.3 24.5-0.3 24.3-0.4
31.5-0.3 31.5-0.3 31.3-04
39.4-04 39.4-0.4 39.2-0.4
49.4-0.5 49.4 -0.5 49.2-0.5
62.5-0.6 62.5-0.6 62.1-0.5
74.9 -0.6 74.9 -0.6 73.7 -0.6
89.9-0.6 89.9-0.6 88.5-0.6
110.0-0.6 110.0-0.6 108.3-0.6

TOLDO
a2 D1
19.3-0.3 26.8 +0.3
24.3-0.4 33.4+0.3
31.3-04 42.8 +0.3
39.2-0.4 53.4+0.4
49.2-0.5 66.6 +0.5
62.1-0.5 84.0 +0.6
73.7 -0.6 100.0 +0.7
88.5-0.6 123.6 +0.9
108.3-0.6 145.2 +0.9

D2
26.8 +0.3
33.4+0.3
42.8 +0.3
53.4+0.4
66.6 +0.5
84.0 +0.6
100.0 +0.7
123.6 +0.9
145.2 +0.9

Z1
14.5 +0.2
16.0 +0.2
18.1 +0.2
20.5+0.3
23.5 +0.3
27.4 +0.3
31.0+0.4
35.5+0.4
41.5 +0.4

22
14.5 +0.2
16.0 +0.2
18.1 +0.2
20.5+0.3
23.5+0.3
27.4 +0.3
31.0+0.4
35.5+0.4
41.5 +0.4

30,0
40,0
46,0
53,5
62,0
62,0
71,5
76,0
90,0




PP-R NYOMOCSO RENDSZER

TERMEKKOD D1 d2 a2 D2 Z1 22 L

PPR1-025/20I 25 +0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 26.8 +0.3 16,5 14.5 +0.2 32,0
PPR1-032/20I 32+0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 26.8 +0.3 18,0 14.5 +0.2 32,5
PPR1-032/25I 32+0.3 24.5-0.3 24.3-0.4 33.4+0.3 18,0 16.0 +0.2 38,0
PPR1-040/20I 40 +0.4 19.5-0.3 19.3-0.3 26.8 +0.3 20,5 14.5 +0.2 34,0
PPR1-040/25I 40 +0.4 24.5-0.3 24.3-0.4 33.4+0.3 20,5 16.0 +0.2 35,5
PPR1-040/32l 40 +0.4 31.5-0.3 31.3-0.4 42.8 +0.3 18,5 18.1 +0.2 39,0
PPR1-050/32I 50 +0.5 31.5-0.3 31.3-0.4 42.8 +0.3 29,5 18.1 +0.2 62,0
PPR1-050/40I 50 +0.5 39.4-0.4 39.2-0.4 53.4 +0.4 29,5 20.5 +0.3 66,0
PPR1-063/32I 63 +0.6 31.5-0.3 31.3-0.4 42.8 +0.3 35,0 18.1 +0.2 75,5
PPR1-063/40I 63 +0.6 39.4-0.4 39.2-0.4 53.4 +0.4 28,5 20.5 +0.3 65,0
PPR1-063/50I 63 +0.6 49.4-0.5 49.2-0.5 66.6 +0.5 28,0 23.5+0.3 62,5
PPR1-075/63I 75 +0.7 62.5-0.6 62.1-0.5 84.0 +0.6 30,0 27.4 +0.3 65,0

szUKiTé ToLDO

TERMEKKOD d1 d2 al a2 D1 D2 Z1 z2 L
PPR-025/20I 24.5-0.3 19.5-0.3 24.3-0.4 19.3-0.3 33.4+0.3 26.8 +0.3 16.0 +0.2 14.5 +0.2 32
PPR-032/25I| 31.5-0.3 24.5-0.3 31.3-0.4 243-0.4 42.8 +0.3 33.4+0.3 18.1 +0.2 16.0 +0.2 35
PPR-040/32I 39.4-0.4 31.5-0.3 39.2-0.4 31.3-04 53.4+0.4 42.8 +0.3 20.5 +0.3 18.1 +0.2 40
PPR-050/401 49.4-0.5 39.4-0.4 49.2-0.5 39.2-0.4 66.6 +0.5 53.4+0.4 23.5+0.3 20.5 +0.3 46

| ! L,
| / f-.\\}\ll
| '} I_.-'r W
a i - 'y I.I
\ /i
I - 1 i
e h g
OLDHATO MENETES KOTES -
TERMEKKOD D 1 J_I
PPOMO020I 20 35 i ]
PPOMO25I 25 a1 __‘ |
PPOMO32 32 46 n: [l
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TERMEKKOD
PPVEGELZARO020I
PPVEGELZAROO025I
PPVEGELZARO032I
PPVEGELZARO040I
PPVEGELZAROO50!
PPVEGELZAROO063I
PPVEGELZAROO75I

VEGELZARO DUGO

19.5-0.3
24.5-0.3
31.5-0.3
39.4-0.4
49.4-0.5
62.5-0.6
74.9 -0.6

19.3-0.3
24.3-0.4
31.3-04
39.2-0.4
49.2-0.5
62.1-0.5
73.7 -0.6

VEGELZARO SAPKA

TERMEKKOD d1 D1 Z1 L

PPDUGO0020I 20 +0.3 26.8 +0.3 14,5 29,0

PPDUGO025I 25+0.3 33.4+0.3 16 31,0

PPDUGO032I 32+0.3 42.8 +0.3 23 36,5

PPDUGO040I 40 +0.4 53.4 +0.4 26 39,0

PPDUGO050I 50 +0.5 66.6 +0.5 24 59,0

MENETES VAKDUGO
TERMEKKOD z L
R1/2" 17,5 24,0

PPVAKDUGO3/4"SZI 18 24,0

MENETES VAKDUGO NYOMASPROBAHOZ

TERMEKKOD
G1/2"

7
12

L

70,0

D1
26.8 +0.3
33.4+0.3
42.8 +0.3
53.4+0.4
66.6 +0.5
84.0 +0.6
100.0 +0.7

Z1
14.5 +0.2
16.0 +0.2
18.1 +0.2
20.5 +0.3
23.5+0.3
27.4 +0.3
31.0 +0.4

24,0
25,0
26,2
30,8
35,4
44,0
58,2




PP-R NYOMOCSO RENDSZER

UANYAG MENETES TOLDO

TERMEKKOD D G1 1 v
PPMGA020X1/2" M 20 172" 37,5
PPMGA020X3/4" M 20 3/4" 44,5
PPMGAO025X3/4" M 25 3/4" 51
PPMGA025X 1" MI 25 1" 46,5
PPMGA032X1"MI 32 17 57 '
PPMGAO40X5/4" M 40 11/4" 56,5 Le
PPMGAO50X6/4" MI 50 112" 77
PPMGA063X2" MI 63 2" 99
TERMEKKOD d1 al D1 z1 6HR L CET T o i« *}/\
20-G3/8" 19503 19.3-03 268403 145402 32 325 9 f —
20-G1/2" 195-0.3 19.3-03 268403 145402 36 37,5 ; !'
20-G3/4" 195-03 193-03 268403 145402 41 41,0 l — | N o
25.G1/2" 245-03 243-04 334403 160402 36 40,0 ' | - .'I
25-G3/4" 245-03 243-04 334403 160402 41 425 tfe—— N J
32-G3/4" 31.5-03 313-04 428403 181402 46 450 | - e | -
32-G1" 31.5-03 313-04 428403 18.1+02 48 450
40-G5/4" 39.4-04 392-04 534404 205403 60 53,0
50-G6/4" 49.4-05 492-05 66.6+05 235+03 71 69,0
63-G2" 62.5-06 62.1-0.5 84.0+0.6 274403 90 92,0
=
TERMEKKOD di al D1 71 6HR L g 3E %
PPMGAO20X3/8" 19.5-0.3 19.3-0.3 26.8+0.3 145402 32 325 L —
PPMGA020X1/2"l  19.5-03 19.3-03 268+03 145402 36 375 (4L L8> —
PPMGAO020X3/4"I 19.5-03 19.3-0.3 268403 145402 41 41,0 O 5 i [l -A
PPMGA025X1/2"]  245-03 243-04 334403 160402 36 350 1 [

PPMGA025X3/4"1  24.5-0.3 24.3-04 334+03 16.0+0.2 41 42,5
PPMGA032X3/4"1  31.5-0.3 31.3-04 428+0.3 18.1+0.2 46 45,0
PPMGAO032X1"1 31.5-0.3 31.3-04 428+0.3 18.1+0.2 48 45,0
PPMGAO040X5/4"1  39.4-0.4 39.2-04 53.4+0.4 20.5+0.3 55 52,0
PPMGA050X6/4"l  49.4-0.5 49.2-0.5 66.6+0.5 23.5+0.3 71 55,0
PPMGA063X2"1 62.5-0.6 62.1-0.5 84.0+0.6 27.4+0.3 90 71,0

€SO CSATLAKOZASU KULSO BRONZ MENETES TOLDO

TERMEKKOD D1 Z1 6HR L
PPMGA020X1/2"BI 20 +0.3 12,5 30 37,5
PPMGAO025X1/2"BI 25+0.3 18 36 38,5
PPMGAO025X3/4"BI 25+0.3 17,5 41 43,0
PPMGA032X3/4"BI 32 +0.3 21 46 44,0 '
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€SO CSATLAKOZASU BELSG BRONZ MENETES TOLDO

TERMEKKOD
PPMGI020X1/2"BI
PPMGI020X3/4"BI
PPMGI025X1/2"BI
PPMGI025X3/4"BI
PPMGI032X3/4"BI

TERMEKKOD
PPMGIH020X1/2"1
PPMGIH020X3/4"

PPMGIH020X1"1
PPMGIH025X3/4"1
PPMGIH025X1"1
PPMGIHO032X 1"
PPMGIHO032X5/4"
PPMGIH040X6/4"1

TERMEKKOD
20-G1/2"

TERMEKKOD D1 d1 al Z1 6HR t B
PPKORONG20X1/2"Al 29,5 19.5-0.3 19.3-0.4 14.5+0.2 36,0 68,0
PPKORONG25X1/2"Al 34 245-0.3 243-04 16+0.2 36,0 78,0

TERMEKKOD
20-G1/2"

D1 Z1 6HR
20 +0.3 16,5 36
20 +0.3 16,5 41
25 +0.3 18 36
25 +0.3 18 41
32 +0.3 21 41

TOLDO BELSO BRONZ MENETTEL OLDHATO

D G1

20 3/8"
20 12"
20 3/4"
25 12"
25 3/4"
32 3/4"
32 1"

40 11/4"

G2 PM
12"
3/4"

qn
3/4"

1n

1

11/4"
112"

FALIKRONG 20

D1 d1
28,2 19.5-0.3

al Z1
19.3-0.3 14.5+0.2

ATFOLYO FALIKORONG 20, 25

FALIKORONG JOBBOS, BALOS

D1 d1
29 19.5-0.3

al Z1
19.3-0.4 14.5+0.2

32
40
2
40,5
a2
45
45,5
63

B1
32

6HR
36,0

37,5
37,5
40,0
38,0
41,0

45
60
58
53,5
57
60
63
84

26

34

35
36,5

%,
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PP-R NYOMOCSO RENDSZER

ROVID FALIKORONG

TERMEKKOD D1 d1 a1l Z1 6HR B1 B
PPKORONG20X1/2"Rl 29,5 19.5-0.3 19.3-0.4 14.5+0.2 36,0 340 25

CSOCSATLAKOZASU FALIKORONG

TERMEKKOD D B1 B
PPKORONG20X1/2"BI 20 34,5 28
y -,
S~ A
; " | | )
. >- — - "‘;M

FALI CSATLAKOZO KESZLET -

TERMEKKOD D1 d1 a1 z1 B1 B L1 L |- _ | H - |
PPFALIKSZ20X1/2"I 27  19.5-0.3 19.3-0.4 14.5+0.2 49,0 35,0 151,5 226,5 L r | | |y = [}%s3 -@@

ELOSZTO

TERMEKKOD d1 a1 D1 Z1 d2 a2 D2 22 L1 L2 L
40-4x20 39.4-04 39.2-04 55 20.5+0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 30 14.5 +0.2 34,0 50,2 219

ELOSZTO LEGTELENITOVEL

TERMEKKOD d1 al D1 Z1 d2 a2 D2 22 L1 L2 L
EOQ40X4X20LI 39.4-04 39.2-04 55 20.5+0.3 19.5-0.3 19.3-0.3 30 14.5 +0.2 34,0 50,2 219
' = 3;:;2. & = b Ilfk_‘f ;
} J‘:'L - hl:':"‘ .
=T e 10 e 2
L
g
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TERMEKKOD D
PPB20I 20
PPB25I 25

CSOBILINCS

1 K
27 26
30 30

DUPLA CSOBILINCS

TERMEKKOD D
PPB20DI 20
PPB25DI 25

1. szamu melléklet

Kémiai ellenallas

1 K
27 60
30 75

K -
7 {ﬁ
I 1
L )
NP

D

A polipropilén az egyik legnagyobb kémiai ellendllast polimer. A DIN 8078/1992. febr. szamu német szabvanynak megfele-
16 PP-R-bé&I gyartott csdvek és idomok kémiai ellenallasat a kdvetkezé oldalakon taldlhato tablazatok mutatjak.
A kémiai ellendllas figg a vegyszer fajtajatol, dsszetételétdl, hémérsékletétdl és a hatas idétartamatol. Ezért a tablazat

A kémiai ellendllas a kévetkezd csoportositasban jelenik meg:

VL:
L:
GL:
H:
TR:

Acetaldehid

Acetaldehid

Acetephenon

Ecetsav anhidrid

Ecetsav (higitott)

Ecetsav (higitott)

Aceton

Savas acetanhidrid

Akrilsavnitril

Adipinsav

Levegd

Allilalkohol (higitott)

Timso, Aluminiumklorid
Aluminiumszulfat, Borostyankdsav
Amino-etanol

Ammonia (gaz), Ammoénia (folyékony)
Anilin

Ammbénia (viz), Amménium acetét
Amménium karbonat, Amménium klorid
Ammoénium flourid

Ammonium nitrat, Ammonium foszfat
Ammonium szulfa

Amilacetat

Amilalkohol

Anilin

ellenéllé

korlatozott ellenallas
nem ellenéllé
elégtelen informacié

Higitott (tdmegviszony < 10%)
Higitott (tdmegviszony > 10%)
Telitett oldat 20 °C-on
Kereskedelmi minéség

Ipari tisztasagu

['Tel 1 lolllo

[a)

[
)0)00000000000000000000)0
e ([eceoee [0 (00000 )e 0) [0 O

I

Sosavas anilin
Ciklohexanon
Fagyasgatloszer
Antimon (ll)klorid
Almasav

Almasav

Almabor

Kiralyviz
Arzénsav
Arzénsav
Bariumhidroxid, Barium sék
Akkumulatorsav
Sor

Benzaldehid
Benzin-benzol keverék
Benzol

Benzil klorid
Bérax

Bérsav

Brém

Brom (gaz)
Butadién (gaz)

Butén (2) diol (1,4), Butandiol, Butantriol (1, 2, 4)

Butilacetat
Butilalkohol

GL
TR
H
90%
L

GL

H

H

40%
80%

GL

H

H
GL

8090/2090

TR
TR

L
GL
TR

Osszes

TR
TR
TR
TR

(o) XoloNol W BRI N N X XX NN N XX Y NoX }
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PP-R NYOMOCSO RENDSZER

Butilfenol
Butilfenon

Butilén glikol
Butilénglikol
Butilén (folyadék)
Kalciumkarbonat, Kalciumklorid, Kalciumhidroxid
Kalciumhipoklorit
Kalciumnitrat
Karbolin
Karbondioxid (gaz), Karbondioxid (foly.)
Karbonhidrid
Szénmonoxid
Szénszulfid

Maré natron
Kloral

Kléramin
Kléretanol

Etanol

Etanol, +2% toluol
Etilacetat
Etilalkohol
Etilbenzol
Etilklorid
Etiléndiamin
Etilénglikol
Etilénoxid

Zsirsav

Zsirsavak >C4
Fermentaciés malata
Mdtragya sok

Film kezel6 anyag
Fluor

Kovafolysav
Formaldehid
Hangyasav
Hangyasav
Fruktéz
Gyumolcslevek
Furfurilalkohol
Zselatin

Glukéz

Glicerin

Glikolsav

Gépzsir
HCL / HNO,
Heptan

Hexan

Hexantriol (1, 2, 6)
Hidrazinhidrat
Brémhidrogénsav
Klérhidrogénsav
Klérhidrogénsav
Fluorhidrogénsav
Fluorhidrogénsav
Hidrogén, Hidrogéklorid
Hidrogénperoxid
Hidroxilammoniumszulfat
Jodoldat

I1zooktan
|1zopropilgyok
Kerozin

Lasztiksav

Lanolin

Olom acetat
Lenolajak
Kendolajak
Magnéziumklorid
Magnézium hidroxikarbonat
Magnéziumsok
Magnéziumszulfat
Mentol
Metilalkohol
Metilalkohol
Metilacetat
Metilamin
Metilbromid, Metilklorid
Metiletilketon
Higany

Higanysok

Tej, Asvanyviz, Melasz
Motorolaj, Természetes gaz
Nikkelsok
Salétromsav
Salétromsav
Salétromsav
Nitrotolual-2
Nitrogéngazok
Oleum (H,SO,+50.)
Oliva olaj

Oxalsav

Oxigén

Ozon

Parafin emulzidk

LIFE®

26

GL
TR
10%
TR
TR
GL
L
GL
H
Osszes
Ritka
Osszes
TR
60%
TR

L
TR
L
96%
TR
TR
TR
TR
TR
TR
TR
20%
TR
H
GL
H
TR
32%
40%
10%
85%
L
H
TR

L
20%
TR
30%

H
75% / 25%
TR
TR
TR
TR
48%
20%
20-36%
40%
70%
TR
30%
12%
H
TR
TR
H
90%
H
GL
H
TR
GL
GL
GL
GL
TR
TR
5%
TR
32%
TR
TR
TR
GL
H
TR
GL
10%
10-50%
> 50%
TR
Osszes
TR
TR
GL
TR
0,5 ppm
H

000000000 )000000000000000000000000000000000000000)00000000000)000000000C)H0000000000000000)0000°
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Parafin olaj

Perklérsav

Perklor etilén

Petroleum, Petroléter

Fenol

Fenol

Fenilhidrazin

Sosavas fenilhidrazin

Foszgén

Foszfatok

Foszforsav

Foszfor oxiklorid

Ftalsav

Fényképészeti emulziok, Fényképészeti fixald
Pikrinsav

Kéliumbikromat, Kaliumbromid
Kaliumkarbonat, Kaliumklorat
Kaliumbromat

Kaliumklorid, Kaliumkromat, Kaliumfluorid
Kaliumhidrogénkarbonat
Kaliumcianid

Kaliumhidroxid

Kaliumjodid, Kéliumnitrat
Kaliumperszulfat, Kaliumszulfat
Kaliumperkolat
Kéliumpermanganat
Propangaz

Propanol (I)

Propagil alkoho

Propinsav

Propilénglikol

Piridin

Tengerviz (sos)

Kovasav

Fluorszilikatsav

Szilicium emulzié

Szilicium olaj

EzUstnitrat

EzUst sok

Natriumacetat
Natriumbenzoat
Natriumbikarbonat

Natrium biszulfat

Nétrium biszulfit
Natriumkarbonat
Natriumklorat

Natriumklorid, Natriumklorit
Natriumklorit
Natriumkromat
Natriumhidroxid
Natriumhipoklorit
Natriumhipoklorit
Natriumhipoklorit
Natriumnitrat, Natriumszulfat
Natriumszulfid, Natriumtioszulfat
Natriumszilikat
Natriumszulfid
Natriumtriofoszfat

Szdjaolaj

Keményité6ldat, Keményitéstritmény
Kéndioxid, Kéndioxid (folyékony)
Kéndioxid (gaz)

Kénsav

Kénsav

Kénsav

Kénsav, Kéntrioxid
Katranyolaj

Tetrakléretan

Tetrakloretilén
Tetraklérmetan

Olomtetraetil
Tetrahidrofuran, Tionilklorid
On(Iklorid, On(IV)klorid
Toluol

Trikloretilén

Triklor ecetsav

Trietanolamin

Bor ecet

Xilan

Eleszts

Cink

Trioktil foszfat

Karbamid

Vazelinolaj

Ecet

Vinilacetat

Mosépor

Viz (tiszta)

Viasz

Borsav

Borok

Hidrogénfluoridot tartalmazé
nem hasznosithaté gazok

TR
20%
TR
TR
5%
90%
TR
TR
TR
GL
85%
TR
GL
H
GL
GL
GL
10%
GL
GL
L
50%
GL
GL
10%
GL
TR
TR
7%
>50%
TR
TR
H
Osszes
32%
H
TR
GL
GL
GL
35%
GL
GL
L
50%
GL
VL
2-20%
GL
60%
20%
10%
20%
GL
GL
L
40%
GL
TR
Osszes
Osszes
TR
10%
10-80%
80%-TR
Osszes
H

TR
TR
TR
TR
TR
GL
TR
TR

50%

L

H
TR
Osszes
GL
TR
GL
TR
H
TR
VL
H
H
10%
H

Ritka

O 000000000000 )0000)0)00))00)00000000000)00000000000000000000)0000000000000000000)0COC))Y0C)0CC00)00

|[C0®D OGS 00000000000)0 (00 (00000000000 (00 (00)))

® 00DOODNO)IO® ([0 (OO0 [ 0000 [OPOOGOCOGOGOGOGO)OGOGOOO)

|]o|oeeoe | |

|J]oo|o|]o oo |

|oe |



Kornyezetvédelem, csomagoléanyagok

A PP-R rendszer elemeinek csomagoldsara PVC és egyéb milanyag foélidkat, papirt, manyag és fém pantolé szalagokat
alkalmazunk.

A PVC égése soran ugyanolyan karos anyagok keletkeznek, mint fa égése esetén, azonban a karos anyagok koncentraciéja
magasabb. Ezért tilos a PVC-t kdlyhaban vagy nyilt t(zén elégetni; azonban megfelel6en felszerelt égetélzemben meg-
semmisithetd.

A raklapok, dobozok, polietilén lapok és zsdkok masodlagos nyersanyagként hasznosithatok, problémamentesen tarolha-
ték, vagy égetéluzemben megsemmisitheték. Az acél rogzité szalagok fémhulladékként hasznosithatok.

A hasznalt csomagoléanyagok begydijtése érdekében tarsasagunk egyittmikédik az OKOPANNON Kht-vel.
Cim: OKO-Pannon Kht.
1146 Budapest
Hungaria krt. 179-187

Vonatkozo6 rendeletek:

e 1995. évi LVI. tv. a kérnyezetvédelmi termékdijrol, tovabba egyes termékek kdrnyezetvédelmi termékdijarol

* 10/1995 (1X.28.) KTM r. a kérnyezetvédelmi termékdijrol, tovabba egyes termékek kornyezetvédelmi termékdijarol
sz6l6 1995. évi LVI. tv. végrehajtasarol

® 94/2002 (V.5.) Korm. r. a csomagolasroél és a csomagolasi hulladék kezelésének részletes szabalyairdl

® 53/2003. (IV.11.) Korm. r. a kérnyezetvédelmi termékdij-mentesség, a termékdij visszaigénylésének és atvallalasanak,
valamint a hasznalt gumiabroncs behozatalanak feltételeirdl

Reméljiik, hogy ezen kézikényv segitségével Onnek sikeriil megfelel6en megtervezni, tarolni és telepiteni a Pipelife Hunga-
ria Manyagipari Kft. altal szallitott PP-R cs6rendszert.

Kérjuk, hogy rendelésnél hasznaljdk a megadott katalogusszamokat.

M{szaki tanacsaink alapjat a tapasztalatok és szamitasok képezik. Tekintettel arra, hogy nem ismerjik és nincs lehetSsé-
gunk befolyasolni az altalunk kinalt termékek hasznalatanak kortilményeit, a megadott adatok nem alkalmazhatok kote-
lez6 érvény( hasznalati Utmutatéként.

Tarsasagunk fenntartja az adatmddositas jogat.

1. kiadas.

Debrecen, 2007 augusztus
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Pipelife Hungaria Manyagipari Kft.

PIPELIFE KOZPONT

Kereskedelmi iroda Debrecen

4031 DEBRECEN, Kishegyesi ut 263.
Tel.: (06)-(52)-510-700

Fax: (06)-(52)-510-701

e-mail: iroda@pipelife.hu
http://www.pipelife.hu

Sajat Uzemeltetésl raktararuhazak

PIPELIFE 1. sz. RAKTARARUHAZ
1214 BUDAPEST, Il. Rakéczi F. u. 277.
Tel.: (06)-(1)-277-8100, 277-8263

Fax: (06)-(1)-277-8030

Teruleti képvisel: PAPP IMRE
e-mail: imre.papp@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-931-2016

PIPELIFE 2. sz. RAKTARARUHAZ

9700 SZOMBATHELY, Csaba u. 12.
Tel.: (06)-(94)-330-748, 330-750

Fax: (06)-(94)-330-749

TerUleti képvisel6: ROZMAN ANDRAS
e-mail: andras.rozman@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-985-6160

PIPELIFE 3. sz. RAKTARARUHAZ

4031 DEBRECEN, Kishegyesi Gt 263.
Tel.: (06)-(52)-510-748

Fax: (06)-(52)-510-749

Teruleti képviselS: JANOSZKY KAROLY
e-mail: karoly.janoszky@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-289-1589

PIPELIFE 7. sz. RAKTARARUHAZ
1151 BUDAPEST, Régi Foti ut 2/b.
Tel.: (06)-(1)-307-3400

Fax: (06)-(1)-307-3402

Teruleti képvisels: HUNYA ADAM
e-mail: adam.hunya@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-251-0020

PIPELIFE 8. sz. RAKTARARUHAZ
3526 MISKOLC, Repulétéri ut 9/c.
Tel.: (06)-(46)-413-048, 507-341

Fax: (06)-(46)-413-061

Teruleti képvisel6: MIHALY ANDRAS
e-mail: andras.mihaly@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-951-5470

PIPELIFE 6. sz. RAKTARARUHAZ

8800 NAGYKANIZSA, Dézsa Gy. u. 158.
Tel.: (06)-(93)-317-462

Fax: (06)-(93)-317-456

Teruleti képvisel: POLGAR ZOLTAN
e-mail: zoltan.polgar@pipelife.hu
mobil: (06)-(30)-985-6160
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